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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
tynkarskich podczas realizacji zadania: ,ROZBUDOWA REMIZY OSP WRAZ Z BUDOWA
SCHODOW ZEWNETRZNYCH W SZCZYGLICACH?”.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi

normami i okresleniami zawartymi w ST-0.

-» Masa tynkarska — masa otrzymywana przez zarobienie wodg lub specjalna substancja suchej
mieszanki tynkarskiej

-» Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktérym sucha mieszanka tynkarska przechowywana w
opakowaniu fabrycznym spetnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki

- Klej do ptytek klinkierowych

-» Podloze — powierzchnia elementu konstrukcyjnego lub podkiad, na ktéry nakltada sie mase
tynkarskag

-+ Tynki zwyklte — stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujgcg forme architektoniczng
tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie — do ktérej wykonania zostaty uzyte
zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm przedmiotowych dla zapraw budowlanych i nie
zawierajgce dodatkéw dekoracyjnych, srodkéw wodoszczelnych, kwasoodpornych itp.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

-+ Tynk wewnetrzny cementowo-wapienny kat. 111

-+ Gtadz akrylowa

-+ Tynk zewnetrzny silikonowy w masie w kolorze kremowym

-+ Wykonanie okfadzin z ptytek klinkierowych w strefie cokotowej budynku i na kominach

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania, zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektows,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczagce robo6t podano w ST-0.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

2.1. Warunki przyjecia na budowe wyrobéw do robét tynkowych

Wyroby do robét tynkowych moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

-» s8g zgodne z ich wyszczegodlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej
i specyfikacji technicznej

-» sg wlasciwie oznakowane i opakowane

- spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia

-+ producent dostarczyt dokumenty s$wiadczgce o dopuszczeniu do obrotu powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a w odniesieniu do fabrycznie przygotowanych mieszanek
tynkarskich - karty katalogowe wyrobdw lub firmowe wytyczne stosowania wyrobdw.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robdt tynkowych fabrycznie przygotowanych mieszanek

tynkarskich nieznanego pochodzenia.

Przyjecie materiatéw i wyroboéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
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2.2. Plytki klinkierowe

-+ Plytki klinkierowe muszg posiadac certyfikat lub aprobatg techniczna.

-+ Klej dla ptytek klinkierowych powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 12004+A1:2012 lub
odpowiednich aprobat.

- Zaprawy do spoinowania powinny odpowiadaé¢ aprobatom technicznym lub normom.

-+ Materiaty pomocnicze, okreslane dla poszczegdélnych pozycji przedmiarowych przez zastosowanie
stawki procentowej liczonej od sumy kosztéw materiatdw, w wysokosci przyjetej we wskazanych
tablicach katalogéw naktadéw rzeczowych lub ustalonej indywidualnie.

2.3. Tynk cementowo-wapienny

Marka i sktad zaprawy powinny byé zgodne z wymaganiami normy.

Do zapraw tynkarskich cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu
7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5 °C.

Do zapraw stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z
wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego
wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w
zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Mozna zastosowac gotowg suchg mieszanke.

2.3.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

-+ nie powinna wykazywac¢ zoéttego zabarwienia

- nie powinna wydziela¢ gnilnego zapachu

- nie moze zawiera¢ detergentéw i sSrodkéw zmiekczajgcych (Srodki do mycia, prania, ptukania)

-+ nie mogg sie w niej znajdowac¢ zawiesiny i zanieczyszczenia

= nie moze zawiera¢ agresywnych zasad, kwasow i soli oraz cukréw

-+ nie moze by¢ to woda morska, mineralna, sciekowa ani bagienna

-+ powinna posiadac pH = 4

W razie watpliwosci, wode nalezy przebadac¢ pod wzgledem chemicznym. Najlepszg wodg do betondéw
i zapraw jest woda wodociggowa, gdyz jej skitad jest Scisle okre$lony i czesto sprawdzany z uwagi na
spozywanie tej wody przez ludzi.

2.3.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegdlnosci:

-+ nie zawiera¢ domieszek organicznych

-» mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm

Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich -

Srednioziarnisty.

Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5 mm.

2.3.3. Cement i wapno
Cement i wapno powinny spetia¢ wymagania podane w normach PN-EN 459-1-2003 i PN-EN-197-
1:2002/A1:2005.

2.4. Gtadz akrylowa
Mozna zastosowaé suchg mase lub gotowg gtadz.
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2.5. Tynk zewnetrzny akrylowy
Przewiduje sie wykonanie na elewacji powyzej cokotu cienkowarstwowego tynku akrylowego,
barwionego w masie na kolory RAL 1013 i RAL 1014.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogolne wymagania dotyczgce stosowania sprzetu podano w ST - Wymagania ogodlne.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu, ktéry nie powoduje niekorzystnego
wptywu na jakosé i sSrodowisko wykonywanych robét:

-+ urzgdzenia do przygotowania zaprawy

-+ urzgdzenie do przycinania ptytek

~» narzedzia reczne

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport zgodnie z warunkami ogélnymi w ST-0.

-+ Do transportu materiatow, sprzetu budowlanego i urzgdzen stosowaé sprawne technicznie srodki
transportu.

-+ Wyroby w opakowaniach do robét tynkowych mogg by¢ przewozone dowolnymi $rodkami
transportu zaakceptowanymi przez Inspektora nadzoru.

-» Zatadunek i wyladunek wyrobow w opakowaniach utozonych na paletach nalezy prowadzi¢
sprzetem mechanicznym.

-» Zatadunek i wyladunek w opakowaniach zatadowanych luzem wykonuje sie recznie. Reczny
zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi pomocniczych
takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

-+ Srodki transportu do przewozu wyrobdéw workowanych powinny umozliwia¢ zabezpieczenie tych
wyrobow przed zawilgoceniem.

-+ Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozami.

-+ \Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

-+ Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami
i nadmiernym zawilgoceniem.

Wszystkie wyroby do robot tynkowych pakowane w worki powinny by¢é przechowywane
i magazynowane zgodnie z instrukcjg producenta oraz wymaganiami odpowiednich norm.
Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobow opakowanych powinno by¢ suche
i zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Cement i wapno suchogaszone w workach oraz suche mieszanki tynkarskie i masy tynkarskie
przygotowane fabrycznie powinny byé przechowywane w oryginalnych, zamknietych opakowaniach,
uktadanych na paletach lub drewnianej wentylowanej podiodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz 10.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przechowywaé w zasobnikach (zbiornikach) do cementu.
Kruszywa i piasek do zapraw mozna przechowywaé¢ na skladowiskach otwartych, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami lub frakcjami
kruszywa oraz nadmiernym zawilgoceniem (np. w specjalnie przygotowanych zasiekach).

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan iloSciowych i jakosciowych materiatéw
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wtasciwe sktadowanie i wbudowanie.

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych towardw. Przy ruchu po drogach publicznych
pojazdy muszag spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego tak pod wzgledem formalnym jak
i rzeczowym.
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Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania roboét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania rob6t podano w ST-O0.

-+ Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5 °C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0 °C.

-+ W nizszych temperaturach mozna wykonywac¢ tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z "Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”.

-+ Zaleca sie chroni¢ Swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

-» W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania
i twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

-+ Wykonanie okfadzin z ptytek obejmuje:
- sprawdzenie podtozy
- ulozenie ptytek na klej
- spoinowanie ptytek
- oczyszczenie ptytek

-» Temperatura w czasie ukfadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5 °C i nie powinna
przekracza¢ +25 °C. Temperature te nalezy zapewni¢ na co najmniej kilka dni przed rozpoczeciem
robot oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy klejowej — przez okres co najmniej 5 dni.

5.2 Przygotowanie podioza

-» Do gruntowania podtozy pod tynki nalezy stosowac preparaty zalecane przez producenta,
uwzgledniajgc charakter podfoza.

-» Podloze pod tynk musi by¢ twarde, czyste, suche, chtonne i niezmrozone. Aby unikngé
powstawania plam od rdzy, nalezy zaizolowa¢ wszystkie widoczne w poditozu elementy stalowe. W
przypadku podtozy niestabilnych lub bardzo gtadkich nalezy zazbroi¢ wtdkning lub siatka.

-+ W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

-+ Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé¢ 10-proc. roztworem szarego
mydta lub wypetniajgc je lampg benzynows.

-+ Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ wodg

- Miejsca tgczenia réznych materiatéw zbroi¢ pasami siatki z widkna szklanego

5.3 Wykonanie tynkéw cementowo-wapiennych

Przygotowa¢ zaprawe tynkarskg. Gotowg mieszanke narzuci¢é na $ciany za pomocg agregatu
tynkarskiego lub recznie. Po natozeniu zaprawy wyréwnaé wyprawe tatg tynkarska typu H. Po
wstepnym zwigzaniu zaprawy wyrownac¢ wszelkie nierownosci za pomocg taty trapezowej, az do
uzyskania réwnej powierzchni. W koncowym etapie zacieraé tynk pacg z ggbka.

5.4 Gladz akrylowa

Gtadz nanosi¢ na podtoze maszynowo lub za pomocg stalowej, nierdzewnej pacy do uzyskania réwnej,
gtadkiej powierzchni. Kolejng warstwe nanosi¢ po zwigzaniu poprzedniej. Po wyschnigciu ostatniej
warstwy wszystkie nierownosci zeszlifowac¢ siatkg do szlifowania lub papierem $ciernym.

Zastosowac sie do instrukcji wybranego producenta.
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5.5 Tynki zewnetrzne

Prace przygotowawcze

Przed przystgpieniem do robdt tynkowych powinny by¢é zakonczone wszystkie roboty podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne, docieplenie budynku.
Podtoze powinno by¢ nosne, stabilne, czyste.

Tynki nalezy wykonywaé w temperaturze nie nizszej niz +5 °C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0 °C.

Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny.

Przed rozpoczeciem prac tynkarskich Wykonawca musi zbada¢ przydatnosé podtoza pod tynkowanie.
Badanie poditoza nastepuje na podstawie norm oraz bezposrednio na podstawie ogledzin, préby
Scierania, drapania oraz zwilzania, a takze aktualnych zalecen producenta.

Wykonanie warstwy zbrojonej

Przed natozeniem zaprawy zbrojgcej ptyty termoizolacji powinny by¢ doktadnie oczyszczone za pomoca
szczotek. Zaprawe zbrojgcg nalezy przygotowac zgodnie ze wskazéwkami na opakowaniu.

Przed przystgpieniem do naktadania zaprawy zbrojgcej nalezy wszystkie otwory okienne i drzwiowe
(oscieza) wyszpachlowa¢, a naroza dodatkowo zazbroi¢ listwag narozng z siatkg. Nad narozami otworéw
okiennych i drzwiowych nalezy wtopi¢ pod katem 45° pasy siatki z widkna szklanego o wymiarach
30%x20 cm. W miejscach zatapiania pasow siatki zaprawe zbrojgca nalezy silnie $ciggnac.

| etap:

Wstepne przeszpachlowaé powierzchnie cienkg warstwg zaprawy zbrojgcej.

Il etap:

Po wyschnieciu powierzchni przeszpachlowanej naktada¢ zaprawe zbrojgcg za pomoca pacy zebatej o
zebach 10x10 mm. Najpierw gtadkg strong pacy naktadaC zaprawe na powierzchnie ptyt, a nastepnie
przeciggac jg zebatg strong pacy. W Swiezg i o rownej grubosci warstwe zaprawy zbrojgcej wtapiac
siatke z widkna szklanego (od goéry ku dotowi) na catej wysokosci $ciany. Jednoczesnie pamietac, aby
siatka byla naciggnieta i bez zgie¢. Przed zatopieniem kolejnej siatki, Sciggng¢ z poprzedniej warstwe
zaprawy zbrojgcej na szerokos$¢ zaktadu min. 10 cm w celu wyeliminowania zgrubien na tgczeniach.
Grubos¢ warstwy zbrojgcej na catej powierzchni elewacji powinna by¢ jednakowa. Na narozu zatapiaé
siatke réwno z grzbietem listwy. Naroznik szpachlowaé paca kgtowa. Po wyschnieciu zaprawy zbrojgcej
wystajgcg poza obrys listwy cokotowej siatke obcigé réwno z dolng krawedzia.

5.5.1 Tynk cienkowarstwowy akrylowy

Natozenie podktadu tynkarskiego

Wybrany rodzaj tynku uzgodni¢ z Projektantem i uzyska¢ akceptacje Inspektora nadzoru.

W normalnych warunkach pogodowych po dwdch dniach na suchg warstwe zbrojong naktadac
jednowarstwowo za pomoca watka podkfad tynkarski. Po doktadnym s$ciggnieciu nadmiaru tynku
przystgpi¢ do zacierania, wykonujgc te same ruchy, by nie wystgpity ré6znice w fakturze tynku.
Natozenie tynku akrylowego

Tynk réwnomiernie nanosi¢ na podtoze, na grubosé ziarna. Prace na jednej ptaszczyznie nalezy
wykonywaé bez przerw. Zadang strukture wyprawy nalezy wyprowadzi¢ przez zatarcie natozonego
tynku ptaskg pacg z plastiku. Operacje zacierania wykona¢ zgodnie z opisem podanym na opakowaniu
tynku (w zaleznosci od jego struktury) przy niewielkim nacisku pacy, réwnomiernie na catej powierzchni
elewaciji.

W czasie procesu wigzania i schnigcia tynku nalezy chroni¢ go przed bezposrednim dziataniem stonca,
deszczu i wiatru. W okresach nizszych temperatur przy wysokiej wilgotnosci nalezy uwzgledni¢
wydtuzony czas schniecia.

5.5.2 Tynk cokotowy mozaikowy

Przygotowane mozaikowe masy tynkarskie nalezy naktada¢ na zagruntowanym podfozu dopiero po
catkowitym wyschnieciu preparatu gruntujgcego. Proces aplikacji i wigzania tynku powinien przebiegac
przy bezdeszczowej pogodzie w temperaturze otoczenia i podtoza od +5 °C do +25 °C, przy stabilne;j
wilgotnosci powietrza.
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Przygotowang mase tynkarskg nalezy rozprowadzi¢ cienkg, réwnomierng warstwg na poditozu,
uzywajac do tego celu dtugiej pacy ze stali nierdzewnej. Nastepnie paca ze stali nierdzewnej usungé
nadmiar tynku do warstwy o grubosci kruszywa /zebrany materiat mozna ponownie wykorzysta¢ po jego
przemieszaniu/, rbwnoczesnie wyréwnujgc powierzchnie warstwy. Po czym, natozony tynk wygtadzi¢ w
jednym kierunku (np. z dotu do géry lub z lewa na prawo), az do uzyskania rownej, gtadkiej i jednolitej
powierzchni. Proces wygtadzania nalezy wykonywac¢ jednym, ciggtym ruchem przy uzyciu pacy ze stali
nierdzewne;j.

UWAGA

Natozonej na podtoze masy nie wolno zacierac.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczgce wykonania robét, dostawy materiatéw, sprzetu i $rodkéw transportu
podano w ST-0 ,Wymagania ogdine".

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

Kontrola jakosci robét tynkarskich obejmuje nastepujace badania:

- Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja techniczng

-+ Sprawdzenie materiatow

-+ Sprawdzenie podtozy

-+ Sprawdzenie przyczepnosci tynku do podioza

- Sprawdzenie grubosci tynku

-» Sprawdzenie wyglgdu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni tynkéw

- Sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach

Badania jakosci robét w czasie ich realizacji nalezy wykonywaé zgodnie z wytycznymi wiasciwych
WTWIOR oraz instrukcjami zawartymi w Normach i Aprobatach Technicznych dla materiatow
i systemow technologicznych.

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogodlne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0.

Obmiar robot okresla ilos¢ wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami umowy.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST-O0.

Odbidr jest potwierdzeniem wykonania robot zgodnie z postanowieniami Umowy oraz obowigzujgcymi

Normami Technicznymi (PN, EN-PN).

Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu

do ich ilosci, jakosci i wartosci.

Gotowos¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inspektorowi

nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robot.

Do odbioru catosci zakoniczonych robét tynkowych Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ projekt

techniczny dla oceny zgodnosci wykonania tynkéw z dokumentacjg oraz dodatkowo:

-+ Protokoty badan kontrolnych lub zaswiadczenia (atesty) materiatéw

-+ Protokoty odbioréw czesciowych (miedzyoperacyjnych) i zapisy w dzienniku budowy dotyczace
wykonanych robét

Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia.

Sprawdzeniu podlegaja:
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-+ zgodnos$¢ z dokumentacja

-+ przygotowanie podtozy (czystos¢, stabilnos¢, gruntowanie)

-+ rodzaj zastosowanych materiatéw (deklaracja zgodnosci producenta)

= grubo$¢ tynku

- przyczepno$é tynku do poditoza (nie mniej niz 0,2 N/mm?)

-» wystepowanie wad i uszkodzen powierzchni,

-+ prawidtowos¢ wykonania powierzchni i krawedzi

Jezeli wszystkie badania dadzg wynik dodatni, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami norm. W przypadku, gdy chociaz jedno badanie da wynik ujemny, roboty lub ich czesé
nalezy uznaé za niezgodne z nhormami.

W tym przypadku Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do stanu odpowiadajgcemu
wymaganiom norm i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, wedtug warunkéw Umowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy i inne dokumenty

1. PN-B-10107:1998 Tynki i zaprawy budowlane

2. PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych

3. PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze

4. PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania

5. PN-ISO 3443:1994 Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslania

6. PN-B-10106:1997 Tynki i zaprawy budowlane. Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

7. PN-B-10106:1997/AZ1:2002 Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych

(Zmiana Azl1)

8. PN-B-10109:1998 Tynki zaprawy tynkarskie. Suche mieszanki tynkarskie.

9. PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze.

10. PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

11. PN-EN 197-1:2002 Cement — Czes$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

12. PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

13. PN-B-30020:1999 Wapno.

14. PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

15. WTWIOR - Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Robét - ITB
16. Instrukcje uzycia i karty techniczne stosowanych wyrobéw

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogéw okreslonych prawem polskim.

Przywotanie przepisu, ktory zostat znowelizowany, obliguje Wykonawce do stosowania jego aktualnej
tresci.
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