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Roboty zbrojarskie STB-03

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Niniejszy tom specyfikacji obejmuje wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét w zakresie robdt
zbrojarskich podczas realizacji zadania: ,,BUDOWA BUDYNKU REMIZY OSP W RUSZOWICACH”.

1.2. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe, uzyte w niniejszej specyfikacji sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi
normami i okresleniami zawartymi w ST-O:

Element zbrojarski — najmniejsza, niepodzielna czes$¢ zbrojenia konstrukcji, wykonana ze stali
zbrojeniowej cietej i gietej, z pretow prostych lub kregdw, prosta lub wygieta zgodnie ze specyfikacjg
projektowg, stanowigca zbrojenie pojedyncze bgdz wchodzgca w skfad szkieletu zbrojeniowego.

Stal zbrojeniowa — wyrdb stalowy o kotowym lub zblizonym do kotowego przekroju poprzecznym,
wytwarzany w postaci pretow prostych lub kregéw, przeznaczony do zbrojenia betonu.

Stal zbrojeniowa zebrowana — stal zbrojeniowa majgca co najmniej dwa rzedy zeber poprzecznych.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia elementéw
zelbetowych. Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce
i majgce na celu wykonanie nastepujgcych robaot:

-+ dostarczenie na teren budowy niezbednych materiatow, urzagdzen i sprzetu budowlanego

- przygotowanie zbrojenia

-+ montaz zbrojenia

-+ kontrola jakosci robét i materiatéw

-+ przeprowadzenie niezbednych pomiaréw i badan laboratoryjnych

1.4. Ogélne wymagania dotyczace Robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, zgodno$¢ z Dokumentacjg Projektowa,
ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczgce robo6t podano w ST-0.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI WYROBOW | MATERIALOW

Materiatami stosowanymi do wykonania rob6t bedgcych tematem niniejszej specyfikacji sg prety
zbrojeniowe ze stali A-1ll 34GS i A-0 St0S.

Kazda partia stali musi by¢ zaopatrzona w atest hutniczy, w ktérym muszg by¢ podane:

- nazwa wytworcy

=+ 0znaczenie wyrobu wg normy PN-82/H-93215

= numer wytopu lub numer partii

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowe;j

-» masa partii

=+ rodzaj obrébki cieplnej

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretéw lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujgce informacje:

- znak wytworcy

-+ $rednica nominalna

-» znak stali

= numer wytopu lub numer partii

-+ znak obrobki cieplnej
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2.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali
Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom
podanym w PN-89/H-84023/06.

2.2. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia

i pekniecia widoczne nieuzbrojonym okiem.

Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtrgcenia niemetaliczne, wzery,

wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:

a). jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretéw gtadkich

b). jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o srednicy nominalnej do 25 mm,
za$ 0,7 mm dla pretéw o wiekszych srednicach.

2.3. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z
podziatem wg wymiardéw i gatunkow.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU | MASZYN

Ogodlne wymagania dotyczace stosowania sprzetu podano w ST - Wymagania ogodlne.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach powinien spetniaé¢
wymagania obowigzujgce w budownictwie ogélnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje sprzetu jak:
gietarki, prostowarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiada¢ fabryczng gwarancje
i instrukcje obstugi.

Sprzet powinien spetnia¢ wymagania BHP, np. posiada¢ ostony zebatych i pasowych urzadzen
mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny byé specjalnie
oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na budowie. Osoby
obstugujgce sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU

Transport zgodnie z warunkami ogéinymi w ST-O0.

Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu drogowego
tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi, przystosowanymi do tego celu, srodkami
transportu, w sposéb gwarantujgcy unikniecia trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP
i ruchu drogowego.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1 Ogolne warunki wykonania robot
Ogolne wymagania dotyczace wykonania robo6t podano w ST-O0.

5.2 Wykonywanie zbrojenia

5.2.1 Czystos$¢ powierzchni zbrojenia

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z kurzu, ziemi, zgorzeliny,
luZznej rdzy lub innych zanieczyszczen.
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Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalaé¢ np. lampami
lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretéw powinno by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach
technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

5.2.2 Przygotowanie zbrojenia

Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane. W przypadku
stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy jg prostowac.

Haki, odgiecia pretéw, zlgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg dokumentaciji
projektowej. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywaé mechanicznie.

5.2.3 Montaz zbrojenia

Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywa¢ przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Dla zachowania wiasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem miekkim, spawac lub tgczyé specjalnymi zaciskami.
Zamkniecia strzemion nalezy umieszcza¢ na przemian. Przy stosowaniu spawania skrzyzowan pretow
i strzemion, styki spawania mogg sie znajdowac na jednym precie.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady dotyczgce kontroli jakosci robot podano w ST-0.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci robét, materiatow i urzadzen.

Wykonawca zapewni odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jakosci robot na terenie i poza
placem budowy.

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajgce odpowiednie uprawnienia budowlane.

6.2. Badania jakosci robét zbrojarskich

Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

-+ Sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdwieniem

- Sprawdzenie stanu powierzchni, wymiaréw, masy wg normy PN-82/H-93215

-» Probe rozciggania wg normy PN-EN 10002-1:2004

=+ Prébe zginania na zimno wg normy PN-EN 1SO 7438:2002

Zbrojenie nalezy ukfada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan. Powinno by¢ ono tak usytuowane, aby
nie ulegto uszkodzeniom i przemieszczeniom podczas uktadania i zageszczania mieszanki betonowe;.
Do stabilizacji zbrojenia w deskowaniu, w celu zapewnienia wymaganego otulenia pretéw betonem,
stosowa¢ nalezy rdoznego rodzaju wktadki i podkfadki dystansowe (z zaprawy, stali. tworzyw
sztucznych).

Zbrojenie powinno byC¢ pofgczone drutem wigzatkowym w sztywny szkielet. Obecnie szkielety
zbrojeniowe przygotowuje sie najczesciej poza placem budowy i gotowe umieszcza sie w deskowaniu.
Zbrojenie przed betonowaniem powinno by¢ skontrolowane. Kontrola ta polega na sprawdzeniu
zgodnosci utozonego zbrojenia z projektem oraz wymaganiami norm. Sprawdza sie wymiary zbrojenia,
jego usytuowanie (w tym grubos$¢ otuliny), rozstaw strzemion, potozenie ztgczy, dtugos¢ zakotwienia itp.
Dopuszczalne odchyiki w wykonaniu zbrojenia i jego ustawienia w deskowaniu podano w tablicy
ponizej. Odbior zbrojenia i zezwolenie na betonowanie nalezy odnotowac¢ w Dzienniku budowy.
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Kontrola rozmieszczenia, giecia i ciecia zbrojenia

Okreslenie wymiaru Warto$¢ odchytki
Od wymiaréw siatek i szkieletow wigzanych lub zgrzewanych
a) dlugosc¢ elementu +10mm
b) szerokos¢ (wysokos¢) elementu
- przy wymiarze do 1 m 5 mm
- wymiarze powyzej 1m +10 mm
W rozstawie pretow podtuznych, poprzecznych i strzemion
a) przy. <20 mm +10 mm
b) przy - > 20 mm +0,5cm
R&znica w rozstawie strzemion t2cm
Dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadtej 3%
Liczba uszkodzonych strzemion na jednym precie < 25% ogolnej liczby na tym
precie
Ciecie pretow
L — dlugos¢ preta wg projektu
a)dlaL<6,0m 20 mm
b)dlaL >6,0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia okreslonego w
projekcie)
a) dlaL<05m 10 mm
b) dla0,5m<L<15m 15 mm
c) daL>15m 20 mm

7. WYMAGANIA DOTYCZACE OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady i wymagania dotyczgce obmiaru robét podano w ST-0.

Obmiar robét okresla ilos¢ wykonanych robé6t zgodnie z postanowieniami umowy.

Obmiar robét bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robdt zgodnie z dokumentacjg
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne zasady odbioru robét i ich przejecia podano w ST-O0.

Odbiér koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu Inspektora nadzoru w Dzienniku budowy
zakonczenia robot zbrojarskich i pisemnym zezwoleniu na rozpoczecie betonowania elementéw,
ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbiér powinien podlegaé sprawdzeniu:

-+ zgodnos$ci wykonania zbrojenia z dokumentacijg projektowg

-+ zgodnosci z dokumentacjg projektowg liczby pretéw w poszczegdlnych przekrojach

~» rozstawu strzemion

- prawidtowos$ci wykonania hakéw, ztgcz i dlugosci zakotwieh pretéw

-+ zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST-0.

Ptatno$¢ nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robot, w oparciu o wyniki pomiaréw
i badan, wedtug warunkéw Umowy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-ISO 6935-1:1998.
PN-ISO 6935-1/AK:1998.
PN-ISO 6935-2:1998.
PN-ISO 6935-2/AK:1998.
PN-82/H-93215.

PN-91/S-10042.

PN-91/S-10041.

PN-89/H-84023.06
PN-EN ISO 7438:2002.

PN-EN 10002-1:2004
PN-B-03264:2002

PN-91/H-93010

PN-EN 10020:2003
PN-EN 10021 :1997
PN-EN 10027-1 :1994
PN-EN 10027-2:1994
PN-EN 10079:1996

PN-EN 10088-1:1998/Ap1:2003

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. — Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane — Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju.

Walcéwka prety stalowe do zbrojenia betonu

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie. Wydawnictwa Normalizacyjne "ALFA".
Warszawa 1992.

Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i
Badania. Wyd. Norm. Warszawa 1992.

Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
Metale. Proba zginania.

Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze
otoczenia.

Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Walcowka prety i ksztattowniki walcowane na gorgco ze stali
weglowych zwyktej jakosci i niskostopowych o podwyzszonej
wytrzymatosci. Wymagania i badania.

Definicja i klasyfikacja gatunkow stali

Ogolne techniczne warunki dostaw stali i wyrobow stalowych
Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne
Systemy oznaczania stali. System cyfrowy

Stal. Wyroby. Terminologia

Stal odporna na korozje. Gatunki

Dla powotanych norm lub przepiséw, ktére spetnia¢ majg materiaty, sprzet i inne dostarczane towary
oraz wykonane i zbadane Roboty obowigzywaé bedg postanowienia najnowszego wydania lub
poprawionego wydania tych powotanych norm i przepiséw.

Nie wymienienie tytutu jakiejkolwiek dziedziny, grupy, podgrupy czy normy nie zwalnia Wykonawcy od
obowigzku stosowania wymogow okreslonych prawem polskim.
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